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Typ 4005B / 4006B 
 

Werkzeugwandtemperatur-Sensor 
 
• Bearbeitbare Sensorfront 
• Extrem schnelle Ansprechzeiten 
• Hohe Amplitude 
• Kostengünstige Lösung für die Qualitäts-

überwachung und –regelung beim Spritzgiessen 
• Wasserdichte Ausführung 

 
 
 
 

 
Beschreibung 
 
Der Werkzeugwandtemperatur-Sensor Typ 4005B.../ 4006B... wurde speziell für den Einsatz in der 
Werkzeugkavität konzipiert. Sein grosser Vorteil besteht darin, dass die Sensorfront bearbeitbar ist. 
 
Die Dimension des Sensors wurde in dieser Form bestimmt, um einerseits klein genug für den Einsatz 
bei Mehrfach-Werkzeugen zu sein, und andererseits gross genug für eine gute Handhabbarkeit beim 
Ein- und Ausbau.  
 
Die Werkzeugwandtemperatur spielt eine grosse Rolle bei der qualitativen Beurteilung des 
Spritzgiessprozesses. Nur über den Werkzeuginnendruck und die Werkzeugwandtemperatur ist es 
möglich, die Qualität eines Spritzteils umfassend zu beschreiben. Je nach Anwendung ist es jedoch zu 
empfehlen, entweder den Werkzeuginnendruck, die Werkzeugwandtemperatur oder beide Signale zu 
messen, zu überwachen, oder zu regeln. Im Fall eines Mehrfach-Werkzeuges ist es allein schon aus 
Kostengründen ratsam, zunächst zu überprüfen, welche Problematik nur mit Hilfe eines 
Werkzeugwandtemperatur-Sensors gelöst werden kann. 
 
Das Thermoelement Typ N bietet gegenüber den handelsüblichen Materialpaarungen erhebliche 
Vorteile. Während der Typ J aus korrosiven Materialien besteht, und der Typ K auch im unteren 
Temperaturbereich (50 ... 200 °C) Messunsicherheite n von bis zu 3 °C aufweist, wurden diese 
Unzulänglichkeiten mit demTyp N vollständig überwunden. 
 
Technische Daten 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Thermoelement (nicht masseisoliert)   Typ   N 
 
Kennfarben/Polarität nach IEC 60584   rosa (NiCrSi)  plus 
       weiss (NiSi)  minus 
 
Klasse          1 
 
Grenzabweichungen nach IEC 60584   (-40 ... 1000 °C)   dT=± 0.004 x T  

oder ± 1.5 K 
 
Standard Betriebstemperatur (Sensorfront)   °C   bis 6 00 
 
Betriebstemperaturbereich (Kabel)    °C   0 ... 200 
 
Ansprechzeit für Nachdruckumschaltung 
und Kaskadensteuerung mit PRIAMUS Verstärker  ms   4 … 10 
(Hüllkurvenverfahren bzw. Absolutmessverfahren) 
 
Hinweis 
Die Sensoren können mit Anschlusskabel bei Verwendung einer dichten Schutzkappe zusammen mit den 
Werkzeugeinsätzen im Ultraschallbad gereinigt werden (Reinigungsmittel: wässrige Tensidlösung). 
 

Bearbeitbare 
Sensorfront 
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Abmessungen 
 

Typ 4005B (offene Kabelenden, für Mehrpol-Stecker-A nschluss)  

1000

Messelement Typ N 
Front messend

Messleitung Typ N IEC 
Aussenisolation Teflon
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Typ 4006B... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Einbaumasse 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

L=200/400/600/800/1000
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Messleitung Typ N IEC
Aussenisolation Teflon

Messelement Typ N
Front messend

Kabelkupplung
Lemo
PFG 0B 302 CLMD21

Schutzdeckel
Lemo
BRD 0B 200 PCSG
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MontageplatteFormplatte

KabelkanalSensor Distanzhülse
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Sensor Montagenippel

Sensor Distanzhülse

Formplatte Kabelkanal

Formplatte Kabelkanal

Fläche für Sensorpositionierung

Fläche für Sensorpositionierung

Vergrösserte  
Sensorfrontansicht 



 

 
PRIAMUS SYSTEM TECHNOLOGIES AG 3 PRIAMUS SYSTEM TECHNOLOGIES GmbH 

Bahnhofstrasse 36 / Postfach 1117  Postweg 13 

CH-8201 Schaffhausen / Switzerland  D-73084 Salach / Germany 

Tel: +41 52 632 2626  Tel: +49 (0)7162 930 60 480 

Fax: +41 52 632 2627  Fax: +49 (0)7162 930 60 481 

www.priamus.com  www.priamus.com 

DS035d Ed. 11.11 

te
ch

ni
sc

he
 Ä

nd
er

un
ge

n 
vo

rb
eh

al
te

n 

Anmerkung  
 
Die Temperatursensoren werden mit einer Distanzhülse ausgeliefert (empfohlener Einbau). Der 
Montagenippeleinbau wird dann empfohlen, wenn der Sensor nicht zwischen zwei Platten geklemmt 
werden kann (Schieber etc.) 
 
Ausgleichsleitungen 
 

Für den Anschluss an die Ladungs-/Temperaturverstärker Typ 5060... und 8102... können die 
Ausgleichsleitungen Typ 1100A2/A5 (Verbindungskabel) verwendet werden. 
 
Lieferumfang 
 
Artikel Typ Artikel Typ 
Distanzhülse, l = 40 mm 4521A Identifikationsschild - 
Montageplatte (für Typ 4006B) 4581A Montagezubehör 4592A 

 
Zubehör 
 
Artikel Typ Artikel Typ 
Distanzhülse, l = 80 mm 4521A0,08 Montagewerkzeug für 

Montagenippel 
4562A 

Ein- u. Ausbauwerkzeug für 
Distanzhülse 

4561B Attrappe 4505A 

Montagenippel 4541A   
 
Bestellbezeichnung 
 

4005B  4006B0,2 / 0,4 / 0,6 / 0,8 / 1,0  
 
 
 


