Typ 4011B/4012B

» Kleinste Abmessungen
« Extrem schnelle Ansprechzeiten
 Hohe Amplitude

e Wasserdichte Ausfiihrung

Werkzeugwandtemperatur-Sensor

» Der Sensor fir extrem enge Einbauverhaltnisse

» Kostenglinstige Lésung fur die Qualitatsiber-
wachung und —regelung beim Spritzgiessen

Beschreibung

Der Werkzeugwandtemperatur-Sensor Typ 4011B.../ 4012B... wurde speziell fir den Einsatz in extrem

enge Einbauverhaltnisse konzipiert.
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Die Werkzeugwandtemperatur spielt eine grosse Rolle bei der qualitativen Beurteilung des
Spritzgiessprozesses. Nur Uber den Werkzeuginnendruck und die Werkzeugwandtemperatur ist es
maoglich, die Qualitat eines Spritzteils umfassend zu beschreiben.

Je nach Anwendung ist es jedoch zu empfehlen, entweder den Werkzeuginnendruck, die
Werkzeugwandtemperatur oder beide Signale zu messen, zu tGberwachen, oder zu regeln. Im Fall

eines Mehrfach-Werkzeuges ist es allein schon aus Kostengriinden ratsam, zunachst zu tberprifen,

welche Problematik nur mit Hilfe eines Werkzeugwandtemperatur-Sensors geldst werden kann.

Das Thermoelement Typ N bietet gegeniiber den handelsiiblichen Materialpaarungen erhebliche
Vorteile. Wahrend der Typ J aus korrosiven Materialien besteht, und der Typ K auch im unteren
Temperaturbereich (50 ... 200 T) Messunsicherheite n von bis zu 3 T aufweist, wurden diese
Unzulanglichkeiten mit demTyp N vollstéandig Uberwunden.

Technische Daten

Thermoelement (nicht masseisoliert)

Kennfarben/Polaritat nach IEC 60584

Klasse

Grenzabweichungen nach IEC 60584

Standard Betriebstemperatur (Sensorfront)
Betriebstemperaturbereich (Kabel)
Ansprechzeit fir Nachdruckumschaltung
(Anstieg >5°K bei < 120 ms)

Hinweis

und Kaskadensteuerung mit PRIAMUS Verstarker

Typ N

rosa (NiCrSi) plus

weiss (NiSi) minus
1

(-40 ... 1000 ) dT=£0.004 x T
oder+1.5K

T bis 6 00

T 0...200

ms 3

Die Sensoren kénnen mit Anschlusskabel bei Verwendung einer dichten Schutzkappe zusammen mit den
Werkzeugeinsatzen im Ultraschallbad gereinigt werden (Reinigungsmittel: wassrige Tensidlésung).
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Abmessungen
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Anmerkung

Die Temperatursensoren werden mit einer Distanzhilse ausgeliefert (empfohlener Einbau). Der
Montagenippeleinbau wird dann empfohlen, wenn der Sensor nicht zwischen zwei Platten geklemmt
werden kann (Schieber etc.)

Ausgleichsleitungen

Fur den Anschluss an die Ladungs-/Temperaturverstarker Typ 5060... und 8102... kénnen die
Ausgleichsleitungen Typ 1100A2/A5 (Verbindungskabel) verwendet werden.

Lieferumfang

Artikel Typ Artikel Typ

Distanzhilse 4522A Identifikationsschild -

Montageplatte (fir Typ 4012B) 4581A Montagezubehor 4592A
Zubehor

Artikel Typ Artikel Typ

Ein- u. Ausbauwerkzeug fir 4567A Montagewerkzeug fur 4562A

Distanzhilse Montagenippel

Montagenippel 4543A Attrappe 4511A

Bestellbezeichnung

4011B 4012B0,2/0,4/0,6/0,8/1,0

Typ 4011B-M

Typ 4011B-M wurde speziell zum Anschluss an den Mehrpolstecker Typ 1189B entwickelt und weist
einige Vorteile auf:

- Vereinfachte Handhabung

- Kostengunstiger (es werden weniger Kabel benétigt)
- Durch Anwender montierbar

- Kombinierbar mit Schnellkupplungen

- Dank ausgekliigeltem Farbkonzept leicht verstandlich

Abmessungen
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Messleitung Typ N IEC
Aussenisolation Teflon

Messelement Typ N
Front messend

Fur die Montage der Mehrpolstecker empfehlen wir, 50 — 100 mm Kabellange einzuberechnen.

PRIAMUS SYSTEM TECHNOLOGIES AG
Bahnhofstrasse 36 / Postfach 1117
CH-8201 Schaffhausen / Switzerland
Tel: +41 52 632 2626

Fax: +41 52 632 2627

WWw.priamus.com

PRIAMUS SYSTEM TECHNOLOGIES GmbH
Postweg 13

D-73084 Salach / Germany

Tel: +49 (0)7162 930 60 480

Fax: +49 (0)7162 930 60 481

WWw.priamus.com

technische Anderungen vorbehalten

DS040d Ed.10.09



Einbaumasse Mehrpolstecker

Formplatte Montageplatte min. 26

\

105 |_10

20
30

Anmerkung

/|

AN

/1

\

PRI\Altv/\US
I

Anschlussbeispiel
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Die Temperatursensoren werden mit einer Distanzhilse ausgeliefert (empfohlener Einbau). Der
Montagenippeleinbau wird dann empfohlen, wenn der Sensor nicht zwischen zwei Platten geklemmt

werden kann (Schieber etc.)

Ausgleichsleitungen

Fur den Anschluss an die Ladungs-/Temperaturverstarker Typ 5060... und 8102... kénnen die
Ausgleichsleitungen Typ 1152Ax (Verbindungskabel) verwendet werden.

Lieferumfang

Artikel Typ Artikel Typ

Distanzhilse 4522A Identifikationsschild -
Zubehor

Artikel Typ Artikel Typ

Ein- u. Ausbauwerkzeug fur 4567A Fischer Mehrpolstecker 1189B

Distanzhilse

Montagenippel 4543A Ausstosswerkzeug f. Crimpkontakt | 1310A

Montagewerkzeug fur 4562A Crimpkontakte 1312A

Montagenippel

Attrappe 4511A Crimpzange 1311A

Bestellbezeichnung
4011B-M
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