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Pass Controller Typ 8104A

Echtzeit-Prozessiiberwachung
Echtzeit-Prozesssteuerung
ProzefRsicherheit
Produktionseffizienz

Online Viskositatsiiberwachung

Beschreibung

Der Pass Controller iberwacht und steuert die Produktion beim
SpritzgieRen. Zu diesem Zweck werden ,Kennzahlen“ des Spritzteils wie
der maximale Werkzeuginnendruck oder die Werkzeugwandtemperatur
Uberwacht und als eindeutiges Erkennungsmerkmal gespeichert.
Zusatzlich wird die Viskositat der Schmelze Zyklus fir Zyklus ermittelt
und innerhalb von einstellbaren Grenzwerten tGberwacht.

Der Pass Controller wurde speziell fur die Produktion entwickelt, weshalb
die einfache Bedienung und Handhabbarkeit des Gerats via Touch-
Screen-Display im Vordergrund steht. Das Konzept des Pass Controllers
zielt darauf hin, ein einmal optimiertes Spritzteil auf der gleichen oder
einer anderen SpritzgieBmaschine, oder aber an einem anderen
Produktionsstandort mit einfachen MaBnahmen innerhalb vorgegebener
Grenzen zu reproduzieren. Zur einfachen Ermittlung der
Uberwachungsgrenzwerte dient ein Lernmodus, mit dessen Hilfe
innerhalb weniger Zyklen die aktuellen Uberwachungsgrenzen ermittelt
werden.

Das Geréat wird mit einer einfachen Magnetbefestigung an der Maschine
angebracht, und kann deshalb mobil eingesetzt und mit dem
SpritzgieBwerkzeug transportiert werden.

Alternativ kdnnen die Einstellungen (Konfigurationen) sowie die
Uberwachungsdaten des Werkzeugs auf einer handelsiiblichen SD-Karte
abgespeichert, und von einem anderen Gerét wieder eingelesen werden.

Auf diese Weise ist die Prozel3iberwachung nicht an die Maschine,
sondern in erster Linie an das Werkzeug gebunden. Mit Hilfe eines
eingebauten Zykluszahlers kénnen so Wartungsintervalle angezeigt und
Uberwacht werden.

Die Schnittstellen zu den Sensoren und der SpritzgieRmaschine sind
konsequent spritzwasserfest, wobei der Anschluf3 der Signalleitungen zur
einfachen Handhabung farbcodiert ist.

Der Pass Controller erkennt die Empfindlichkeit von PRIASED™
Werkzeuginnendruck-Sensoren automatisch. Zum Aussortieren von
Schlechtteilen steht ein Alarmausgang zur Verfligung. Zur Steuerung des
Prozesses kann entweder Uber eine Schaltschwelle oder automatisch auf
Nachdruck umgeschaltet werden (= Ausgleich von
Viskositatsschwankungen).
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* Automatische
Umschaltung auf
Nachdruck

* Ausschussweiche

» Stand-Alone Betrieb
(kein PC notwendig)

» Magnetbefestigung

« SD-Karte

* Spritzwasserfest

» Automatische
Empfindlichkeits-
erkennung

 Autoscale-Funktion

» Automatische

» Zykluszahler fur
Werkzeugwartung

Uberwachungsgrenzen
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Die MeRsignale sowie deren Uberwachungsfunktionen werden entweder numerisch, in einer
Balkengrafik oder in einer Kurvengrafik dargestellt. Zuséatzlich zeigt eine weitere Darstellung die

Effizienz der laufenden Produktion.

Zur weiteren Verarbeitung werden die Mef3signale sowohl analog als Spannungssignale, wie auch
digital Gber eine Ethernet-Schnittstelle zur Verfiigung gestellt. Die Ethernet-Schnittstelle ist kompatibel
zu allen PRIAMUS-Systemen und kann auch zur fabrikweiten Vernetzung genutzt werden.

Der Pass Controller kann somit auch als Verstarkereinheit fiir die Prozessiiberwachungs und —
regelsysteme PRIAMUS Monitor und PRIAMUS Fill verwendet werden. Zur Vernetzung dient das

PRIAMUS Shop Floor Control System.

Das Gerat ist den EG-Richtlinien 89/336/EWG CE konform und erfullt die EMV - Normen flr

industrielle Geréate.

(Stéraussendung EN50081-1 und Stoérfestigkeit EN50082-2)

Technische Daten

Main Board

Speisung
Speisung Induktiv-Geber (Trigger)

Betriebstemperaturbereich
Schutzart
Gewicht (voll besttckt)

Stromverbrauch (voll bestuickt, 24 VDC Speisung)

Zusatzlicher Stromverbrauch je DigOut
Leistungsaufnahme (voll bestiickt, alle Ausgange aktiv (0.4 A))

Digitale Ausgange

Integrierte Freilaufdiode fur Relaisansteuerung an allen Ausgangen

VDC 10...30
VDC 10... 30
mA max. 20
T 0..60
IP 64
mA <500
mA 400
W Pin < 15
Pin < 65@10V

Pin < 135@24V
Pin < 160@30V

Maximaler Schaltstrom mA 400

Maximale Betriebsspannung \% 30

Schaltzeit VES <100

Digitale Eingange

Trigger Reset \% 0..08
Operate \% 24...30

Logik-Pegel (referenziert auf ,Common High \% 24 ..30

Logic In“ bzw. ,Trigger GND") Low \% 0..0.8
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Temperaturmessung

Anzahl Temperaturkanéle (zweipaarig)
Temperatursensor
Ausgangssignal

Nullpunkt (0C)

Anzahl Druckkanéle (zweipaarig)
Ausgangssignal

Nullpunkt ( O Bar, rel.)

Empfindlichkeit Kein Sensor erkannt

2000pC/10V
5000pC/10V
10000pC/10V
20000pC/10Vv
Sensor erkannt
200bar/10V
500bar/10V
1000bar/10V
2000bar/10V

Genauigkeit

Offset (Ausgang)

Drift (20C)

Reset/Operate-Sprung

Stoérspannung

Frequenzgang

Spannungsmessung

Anzahl Spannungskanéle (zweipaarig)
Nullpunkt (0 Volt )

Eingangssignal

Ausgangssignal

Empfindlichkeit Vour / Vin

Systemeigenschaften

Samplefrequenzen (4 Festfrequenzen)
Reaktionszeit vom analogen zum digitalen Ausgang
Mindestreaktionszeit bei abgeschalteten Filtern

Startsynchronisationszeit auf Trigger
Synchronisationsverzégerung zwischen 64 Kanalen

Empfindlichkeit 0...200C
0...400C

Genauigkeit

Frequenzgang

Druckmessung

Reaktionszeit vom digitalen Eingang zum digitalen Ausgang

2..8
Typ N (J, K)
digital 14 bit
\% 2
mV/K 40
mV/K 20
T 2 (#1%)
Hz 0...1000
2..8
digital 14 bit
\Y 0
mV/pC 5
mV/pC +2
mV/pC +1
mV/pC +0.5
mV/bar +50
mV/bar +20
mV/bar +10
mV/bar 5
% +1
mV <£15
pC/s <0.03
pC <2
mV <15
mVpp <20
kHz 0...10
2..8
\Y 0
\Y -40 ...40
digital 14 bit
analog -10 ... 10V
mVv/mV 0.25/1
kHz 0.25/0.5/1/2
Hs 500
Hs 62.5
ns 35
Hs 500
ns 125
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Signalleuchten

Power gelb blinkend Hardware Startup
Konstant leuchtend  System Ready
Trigger gelb ON Trigger ON
OFF Trigger OFF
PASS grin
FAIL rot
DATA grin ON Datentransfer mit PC
OFF kein Datentransfer
Nicht beschriftete LED
neben DATA-LED gelb ON Physikalische Verbindung
zum PC vorhanden
OFF keine Verbindung
zum PC vorhanden
BUSY gelb ON Zugriff auf SD-Karte
(Karte nicht entfernen!)
OFF SD-Karte im Ruhezustand
(Karte darf entfernt werden)
Display
Typ TFT Touchscreen
Auflésung 320 x 240
Diagonale 5.4"
Farben 256
Touchpanel Resistance Type
Backlight CFL
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Uberwachungsfunktionen
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Die nachfolgenden Funktionen werden in Echtzeit iberwacht.
Die Reaktionszeit betragt hierbei 500 ps (= 0.5 Millisekunden).

—— L
L||:| M
L
Ly M SLP :
t, ot ot ot
Minimum Maximum Umschaltzeitpunkt
z.B. Schneckenposition z.B. Werkzeuainnendruck (automatisch)
L\L‘\ M- T
L
L,,= max. area SL
L, = min. area
{1 {2 ty t t,
Integral Werkzeug- Umschaltzeitpunkt
z.B. Werkzeugwandtemperatur temperaturen (Schaltschwelle)

Mogliche Umschaltverfahren auf Nachdruck

1. Automatisch (SLP)
Werkzeugwand-Temperatur
Ende Fliessweg

SLP WWMWWWNWWE

t
2. Schaltschwelle (SL)

z.B. Werkzeuginnendruck
N&ahe Anschnitt

SL

t

SLP{

3. Intelligent (SLP)

Erstes oder Letztes Signal bei Mehrfach-

oder Familienwerkzeugen
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Prinzip der Viskositats-Uberwachung

Die Viskositat der Schmelze ist ein wichtiger Faktor bei der Beurteilung der Material- und
Prozesskonstanz. Andern sich die Materialeigenschaften, werden kaum identische Spritzteile
hergestellt werden kénnen.

Der Pass Controller Giberwacht die Viskositat direkt im Werkzeug mit Hilfe eines Werkzeuginnendruck-
und eines Werkzeugwandtemperatur-Sensors. Das von Priamus entwickelte und zum Patent
angemeldete Verfahren zur Online-Viskositatsiiberwachung zeigt auf einen Blick, ob sich die
Fliesseigenschaften geéndert haben oder nicht. Bei zu grossen Abweichungen wird ein Alarmsignal
zur Verfuigung gestellt. Einzige Voraussetzung: ein Werkzeuginnendruck-Sensor in der Nahe des
Anschnitts und ein Werkzeugwandtemperatur-Sensor vorzugsweise am Fliesswegende (kann jedoch
auch in dessen Mitte platziert werden, wenn dies aufgrund der Werkzeuggrosse sinnvoll ist).

Das folgende Bild veranschaulicht die empfohlene Positionierung der vorerwéhnten Sensoren sowie
deren Zusammenhang mit den Parametern des Viskositatsfensters, welches bei der
Uberwachungseinstellung verwendet wird:

Werkzeuginnendrucksensor
Messkanal 1
Werkzeugwandtemperatursensor
Messkanal 4

Duse / Anschnitt

Abstand zwischen Druck-
und Temperatursensor

!

Wanddicke

Viskositat

Wanddicke

Distanz p - T

Druck-Kanal

Temperatur-Kanal

Obere Grenze

Untere Grenze
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Magnetbefestigung

—F

Naherungsschalter (Trigger)
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Anschliusse fiir stationaren Einsatz mit PRIAMUS Digi  tal Data Interface (PDDI) Typ 8906A

1244AX
Ethernet o ©@® C)@© o
= 00

o |o¢ ®|o
Analoge Ausgangssignale: Verbindungskabel Typ 1243A2 / Typ 1243A5
Analoge Eingangssignale: Verbindungskabel Typ 1244A2 | Typ 1244A5
Digitale 1/0-Signale: Verbindungskabel Typ 1245A2 / Typ 1245A5
Geratespeisung lUber Maschine: Verbindungskabel Typ 1246A2 / Typ 1246A5

= (=

Binder 12-pol Binder 12-pol

Ethernet-Anschluss

Zur Weiterverarbeitung der Mef3signale z.B. mit den Prozessiiberwachungs- und —regelsystemen
PRIAMUS Monitor und PRIAMUS Fill oder zur Vernetzung mit PRIAMUS Shop Floor Control steht ein
dichter Ethernet-Anschluss (RJF544, IP67) zur Verfligung.

Ethernet-Verbindungskabel Typ 1242A5

RJF544 RJ45
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AnschluR der Temperatur- und Drucksignale

Der Pass Controller verfugt ber dichte Mehrpol-Steckverbindungen zum Anschluf? der Mel3signale.

Folgende Verbindungskabel stehen hierfur zur Verfligung.

Temperature Pressure Voltage

g A O I CUT

A B3

Verbindungskabel fiir Werkzeugwandtemperatur-Sensore n (A)

4 Kandle: Verbindungskabel Typ 1153A2 / Typ 1153A 5
8 Kanale: Verbindungskabel Typ 1154A2 / Typ 1154A 5

Fischer 19-pol (A) Fischer 19-pol
1 Kanal: Verbindungskabel Typ 1155A2 / Typ 1155A5
[ ¢ {
| E
Fischer 19-pol (A) Lemo 2-pol
2 Kanale: Verbindungskabel Typ 1156A2 / Typ 1156A 5

Fischer 19-pol (A) 2 x Lemo 2-pol
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4 Kanéle: Verbindungskabel Typ 1157A2 / Typ 1157A 5

Fischer 19-pol (A) 4 x Lemo 2-pol

4 Kandle: Verbindungskabel Typ 1158A004A2 / Typ 1  158A004A5

Fischer 19-pol (A) Harting 10-pol

8 Kanale: Verbindungskabel Typ 1158A008A2 / Typ 1 158A008A5

Fischer 19-pol (A) Harting 16-pol

Verbindungskabel fur Werkzeuginnendruck-Sensoren (B )

4 Kanéle: Verbindungskabel Typ 1053A2 / Typ 1053A 5
8 Kanéle: Verbindungskabel Typ 1054A2 / Typ 1054A 5
= !

Bl g—

Fischer 16-pol (B) Fischer 16-pol
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4 Kanéle: Verbindungskabel Typ 1055A2 / Typ 1055A 5

Fischer 16-pol (B) 4 x Fischer 2-pol

8 Kandle: Verbindungskabel Typ 1056A2 / Typ 1056A 5

Fischer 16-pol (B) 8 x Fischer 2-pol
1 Kanal: Verbindungskabel Typ 1057A2 / Typ 1057A5
= I
E g e
Fischer 16-pol (B) 1 x Fischer 2-pol
2 Kanale: Verbindungskabel Typ 1058A2 / Typ 1058A 5

Fischer 16-pol (B) 2 x Fischer 2-pol
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Anzeigefenster

Balkenanzeige fiir maximal 8 Kanale,
5 Uberwachungsfunktionen
und die Viskositat

Numerische Anzeige der
Uberwachungsfunktionen,
Aktivierung des Lernmodus

hdin IMT  MT  |sL

Auswahl der Uberwachungsfunktionen
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Parts

Set 5000
Good 4623
Bad 888
Cycle Time

Set 00:
Actual 00:

Prod. Time

Plan xocd hhemm:ss
Actual >ocd hhimm:ss
Remain sxxd hhimm:ss
Down xd hhimm:ss

Prod. Efficiency
LL 839

Anzeige der Produktionseffizienz

(N 2N [N N JERN T N
[

Grafische Anzeige und Anzeige der
numerischen Uberwachungswerte je
Kanal

/"‘\
PRIAMUS

Ear Charts Setup Monitoring

Efficiency Digital Outputs

Auswahl der jeweiligen Anzeige
bzw. der Einstellungen
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Bestellbezeichnungen
Temperatur Druck/Ladung Spannung
Bestellbezeichnung 8104A X X X
Position 1-5 6 7 8
Position Beschreibung Optionen
1-5 Grundgerat 8104A
6 Anzahl Temperatur-Module 0...4 (1 Modul = 2 Kanéle)
7 Anzahl Druckmodule 0...4 (1 Modul = 2 Kanéle)
8 Anzahl Spannungsmodule 0...4 (1 Modul = 2 Kanéle)

. Temperaturmodule werden generell in den ersten Steckplatzen bestiickt

. Druckmodule werden in den folgenden Steckplatzen bestiickt

. Spannungsmodule werden in den zuletzt verfliigbaren Steckplatzen bestiickt
. Alle Module verfiigen tber 2 Kanéle

. Das Gerat wird nur voll bestlickt ausgeliefert

Beispiel: Pass Controller fur 4 Kanale Werkzeugwand-Temperatur, fir 2 Kanale Werkzeuginnendruck
und fur 2 Maschinensignale (insgesamt = 8 Kanale).

technische Anderungen vorbehalten

| Bestellbezeichnung | 8104A | 2 ! | 1
Zubehor
Artikel Typ Artikel Typ
Netzteil fur Pass Controller, 9009A Verbindungskabel Druck (mit und ohne 1053A2
Weitbereichsspeisung (100-240 V Empfindlichkeitserk.), 4-kanalig, Fischer 1053A5
auf24 V), IP 64 16-pol — Fischer 16-pol
Induktiv-Geber (Trigger) 9010A Verbindungskabel Druck (mit und ohne 1054A2
Empfindlichkeitserk.), 8-kanalig, Fischer 1054A5
16-pol — Fischer 16-pol
Ethernet-Verbindungskabel Verbindungskabel Druck 1055A2
(gekreuzt), RIF544-RJ45, 1242A5 | (mit Empfindlichkeitserk.), 1055A5
IP 67 auf Gerateseite 4-kanalig, Fischer 16-pol —
4 x Fischer 2-pol
Analog Out Verbindungskabel, 1243A2 | Verbindungskabel Druck 1056A2
Binder 12-pol — Binder 12-pol, 1243A5 | (mit Empfindlichkeitserk.), 1056A5
IP 67 auf Gerateseite 8-kanalig, Fischer 16-pol —
8 x Fischer 2-pol
Analog In (Voltage) Verb.kabel, 1244A2 | Verbindungskabel Druck 1057A2
Binder 19-pol — Binder 19-pol, 1244A5 | (mit Empfindlichkeitserk.), 1057A5
IP 67 auf Gerateseite 1-kanalig, Fischer 16-pol —
1 x Fischer 2-pol
Digital 1/0 Verbindungskabel, 1245A2 | Verbindungskabel Druck 1058A2
Binder 19-pol — Binder 19-pol, 1245A5 | (mit Empfindlichkeitserk.), 1058A5
IP 67 auf Gerateseite 2-kanalig, Fischer 16-pol —
2 x Fischer 2-pol
Power Verbindungskabel, 1246A2 | Verbindungskabel Temperatur, 1158A004A2-G
Binder 3-pol — Binder 3-pol 4-kanalig, Harting 10-pol-Fischer 19-pol 1158A004A5-G
PRIAMUS Digital Data Interface 8906A Verbindungskabel Temperatur, 1158A008A2-G
(PDDI) 8-kanalig, Harting 16-pol — Fischer 19-pol | 1158A008A5-G
PRIAMUS Digital Data Interface 8907A Adapter Druck 1187A
(PDDI, Arburg Version) 2-pol - Koax
Verbindungskabel Temperatur, 1153A2 | Verbindungskabel Temperatur, 1155A2
4-kanalig, 1153A5 | 1-kanalig, Fischer 19-pol — 1 x Lemo 1155A5
Fischer 19-pol — Fischer 19-pol
Verbindungskabel Temperatur, 1154A2 | Verbindungskabel Temperatur, 1156A2
8-kanalig, 1154A5 | 2-kanalig, Fischer 19-pol — 2 x Lemo 1156A5
Fischer 19-pol — Fischer 19-pol
Verbindungskabel Temperatur, 1157A2
4-kanalig, Fischer 19-pol — 4 x Lemo 1157A5
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