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PRIAMUS Fill mit automatischer Verschlussdiisenregelung
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Die Méglichkeiten fir die Steuerung und Regelung
der Schmelzefront in Heisskanal-Werkzeugen
sind bereits heute vielfaltig und weit verbreitet im
Einsatz. Hierbei wird mit Hilfe von Werkzeugwand-
temperatur-Sensoren in der Kavitat ein Tempera-
turanstieg automatisch erkannt sobald die Schmel-
ze an der Sensorposition eintrifft. Andert sich der
Schmelzefluss in den Kavitaten beispielsweise
aufgrund von Viskositatsschwankungen, wird dies
automatisch Uber das Anpassen der Disentempe-
raturen kompensiert. Auf diese Weise lassen sich
Kaskadenverfahren steuern, Bindenahte gezielt
verschieben, und Mehrkavitaten-Werkzeuge auto-

matisch ausbalancieren.

Gerade bei sehr trdgen Heisskanalsystemen
kommt es jedoch vor, dass eine Anpassung der
Dusentemperaturen nicht ausreicht, um einen ba-
lancierten Zustand in den Kavitaten zu erreichen.
Fur diesen Fall wurde das PRIAMUS Fill System
mit einem zusatzlichen Regelalgorithmus erganzt,
mit dem der Schmelzefluss alternativ Gber die Ver-
schlussdiisen geregelt werden kann. Hierbei wird
das unterschiedliche Fliessverhalten der verschie-
denen Kavitaten dadurch kompensiert, dass die
Verzégerungszeiten zum Offnen der Diisen auto-
matisch entsprechend angepasst werden.

Mit diesem neuen Verfahren kénnen beispielswei-
se Flussigsilikon-Anwendungen balanciert und
geregelt werden, die im Spritzgiessprozess stan-
dig an Bedeutung gewinnen. Im Unterschied zum
herkdmmlichen Thermoplast-Spritzgiessen treten
hierbei noch starkere Fliessunterschiede auf, die
ausbalanciert werden mussen. Das Verfahren op-
timiert den Prozess automatisch, und verhindert
dass die Flussigsilikonteile unter unterschied-
lichen Bedingungen reagieren, was zwangslaufig
zu unterschiedlichen Teilen flhrt.

PRIAMUS Fill mit automatischer Heisskanalanalyse

Die Praxis hat gezeigt, dass jede Duse in einem
Heisskanal-System unterschiedlich reagiert. Ein
eingestellter Soll-Temperaturwert einer Heisska-
nal-Dise bedeutet deshalb keinesfalls, dass die-
se Temperatur auch tatsachlich erreicht wird. Dies
hangt von mehreren Faktoren ab, wie z.B. vom

Einbau der Thermoelemente im Heisskanal bis hin
zur Regelglte der verwendeten Heisskanal-Diisen
selbst. Dies erklart auch, warum das Regelverhal-
ten nach dem Service bzw. nach dem Auseinan-
der- und Zusammenbau eines Heisskanal-Werk-
zeugs durchaus unterschiedlich sein kann.

Ein Heisskanal-Regler allein ist jedoch nicht in der
Lage, die Empfindlichkeit der einzelnen Dlsen
festzustellen, da kein geschlossener Regelkreis
vorhanden ist. Aus diesem Grund wurde dem PRI-
AMUS Fill Heisskanal-Regelsystem ein Analyse-
Tool hinzugefiigt, welches in einem automatischen
Ablauf die Empfindlichkeit der einzelnen Disen er-
mittelt. Hierbei wird mit Hilfe von Werkzeugwand-
Temperatursensoren in der Kavitat untersucht, wie
sich das Fliessverhalten der Schmelze verandert,
wenn die einzelnen Disentemperaturen um einen
bestimmten Betrag erhéht bzw. reduziert werden.
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Das Ergebnis dieser Analyse zeigt auf einen
Blick, inwieweit sich die einzelnen Dusen-
empfindlichkeiten unterscheiden und ermdg-
licht so einen Rickschluss auf die Grenzen
des jeweiligen Heisskanals.

Die automatische Heisskanalanalyse ist eine
wertvolle Erganzung zur PRIAMUS Fill Heis-
skanal-Balancierung und ein &usserst prak-
tisches Hilfsmittel fir die Produktion.

eDAQ™ WebConfigurator mit neuem Design

Die Oberflache des im Prozessiiberwachungssys-
tems integrierten WebConfigurator wurde komplett
Uberarbeitet und prasentiert sich in einem neuen,
ansprechenden Design.

Die Einstellungen zur Prozesstberwachung und -
steuerung sind nun wesentlich schneller und noch
benutzerfreundlicher geworden. Mit der Funktion

Sonderdruck ,,Die Zeit ist reif*

In der Juni-Ausgabe der Zeitschrift Kunststoffe ist
der Artikel ,Die Zeit ist reif* erschienen. Die Auto-
ren, Priamus Geschaftsfiihrer Ch. Bader und Henk
Derkx von der Philips Lightning BV, Niederlande,
erlautern neue Regelanwendungen, die speziell
fur Spezialgebiete wie dem Keramikspritzgiessen
oder dem Verarbeiten von Flussigsilikon (LSR),
entwickelt wurden.
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Wir freuen uns auf lhren Besuch.
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,Lernmodus” werden Uberwachungsgrenzen au-
tomatisch eingestellt und erleichtern dadurch den
Gebrauch in der Produktion erheblich.

Zudem stehen dem Benutzer ausfihrliche Hilfe-
texte zur Verfiigung, die den Anwender durch das
Programm fiihren. Der eDAQ™-WebConfigura-
tor wurde neu auch in das Regel- und Uberwa-
chungssystem PRIAMUS Fill zur automatischen
Heisskanal-Balancierung integriert und kann per
Mausklick zur Echtzeit-Prozesstiberwachung und
-steuerung aktiviert werden.

Dem Anwender steht mit dem eDAQ™ ein bedie-
nungsfreundliches, leistungsfahiges und umfas-
sendes System zur Optimierung, Uberwachung
und Steuerung des Spritzgiessprozesses zur
Verfligung. Dies erlaubt nicht nur eine qualitats-
bewusste, sondern auch eine sichere und kosten-
glinstige Produktion.

Mit dem folgenden Link gelangen Sie zum PDF-
File:

Die Zeit ist reif
Druckexemplare kdnnen auch in unserer Marke-

tingabteilung angefordert werden:
h.hug@priamus.com.
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